Zatgcznik nr 1 do SWZ — Opis przedmiotu zamoéwienia OPZ
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|.  PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamowienia jest dostawa i wymiana wyeksploatowanej suwnicy pomostowej Q=5Mg L=12m wraz

z rektyfikacjg belek podsuwnicowych torowiska suwnicy. Modernizacja ma na celu zapewnienie optymalnych parametrow

technicznych, poprawe bezpieczenstwa, spetnienie wymagan nadzoru wtascicielskiego, nadzoru UDT oraz uzyskanie wyzszej

precyzji operowania, szczegodlnie w zakresie matych predkosci. Wymiana urzadzenia na nowe zapewni zwiekszenie

niezawodnosci poprzez stabilng i bezawaryjng eksploatacje, znaczgco poprawi ergonomi¢ pracy, zminimalizuje ryzyko

postojow nieplanowanych i obnizy koszty zuzycia energii.

11 OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA /ZAKRES PRAC

Przedmiotem zamodwienia jest wymiana Suwnicy pomostowej czerpakowej Q=5Mg, w zakresie:

1. Opracowania dokumentacji technicznej:

e Przygotowanie kompletnej dokumentacji technicznej nowej suwnicy;

e Kompleksowe uzgodnienie dokumentacji w UDT (Urzad Dozoru Technicznego);

2. Demontazu wyeksploatowanej suwnicy.

3. Dostawy i montazu nowej suwnicy wykonanej zgodnie z przygotowang dokumentacjg wykonawcza, aktualnymi

przepisami, posiadajgcej znak CE obowigzujgcy w UE o nastepujgcych parametrach technicznych:

Tabela 1 Parametry techniczne dostarczanej suwnicy

Nominalny udzwig suwnicy

Q=5t

Rozpigtos¢ suwnicy

12m — w osiach toru

Wysokos$¢ podnoszenia

10 m

Sterowanie mechanizmami czerpaka, jazdy

suwnicg, jazdy wciggarkg

Przemienniki czestotliwosci

Sterowanie suwnicy

Z kabiny statej, podwieszonej do mostu suwnicy,
wyposazonej w stanowisko sterownicze z aparaturg
sterowniczo-sygnalizacyjng, w manipulatory joystickéw i

oprogramowanie niezbedne do sterowania

Klasa konstrukcji stalowej

A7 wedtug normy EN13001-1

Napiecie zasilania

3x400V/50 Hz- 48V

Grupa natezenia pracy mechanizméw suwnicy

4m wedtug normy FEM lub M7 wedtug ISO 4301-1

System antyprzecigzeniowy

Ogranicznik elektroniczny

Wytaczniki krancowe dla wszystkich mechanizmow

2 stopniowe zwolnienie i zatrzymanie

Powloka malarska

Klasa korozyjnosci C4

Stopien ochrony - szaf i silnikdbw napedow

min IP55 - IP6X - pyloszczelnos¢

Zasilanie

Za pomocg szynoprzewodu otwartego 4-polowego,

zamontowanego na belce podsuwnicowej, podwadjny
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odbierak pragdowy, wytacznik gtéwny zasilania z kablem do

linii szynoprzewodu

Dodatkowe instalacje Dzwigkowa ostrzegawcza, swietlna, bezpieczenstwa

Praca z chwytakiem czterolinowym, dwutupinowym typu
Charakterystyka pracy chwytaka
105 DCu — bez dostawy chwytaka

4. Wykonanie rektyfikacji belek podsuwnicowych torowiska w celu przywrocenia wtasciwej geometrii toru jezdnego
suwnicy, zgodnego z obowigzujgcymi normami.

5. Wykonania pomiaréw geodezyjnych po wykonanej rektyfikacji, odniesienie wynikdw do dopuszczalnych tolerancji
wg obowigzujgcych norm oraz dokumentacji wykonawczej naprawy belek podsuwnicowych.

6. Rozruchu i préb ruchowych wraz z wykonaniem pomiaréw elektrycznych.

7. Udzialu w odbiorze UDT wraz z przygotowaniem dokumentacji odbiorowej.

W przypadku, gdy Opis Przedmiotu Zamoéwienia odnosi sie do norm Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne,
pod warunkiem, ze zagwarantujg one realizacje prac zgodnie z Opisem Przedmiotu Zamdwienia oraz zapewnig
uzyskanie parametréw technicznych nie gorszych od zatozonych w przywotanych normach.

Wykonawca powotujac sie na rozwigzania rownowazne jest zobowigzany wykazac¢, ze ofertowane przez niego Prace
z uzyciem tych rozwigzan spetniajg wymagania Zamawiajacego. Normy przywotane w Opisie Przedmiotu Zamowienia
stuzg do okreslenia minimalnych parametréw, jakimi powinny odpowiadac prace i zastosowane materiaty rownowazne,
aby spetniaty wymagania stawiane przez Zamawiajgcego. Powyzsze postanowienia nie dotyczg norm zwigzanych
z bezpieczehstwem pracy, w tym przypadku nie jest dopuszczona réwnowaznos$¢, chyba ze dopuszczajg to przepisy
szczegoOtowe prawa polskiego. Zastosowanie rozwigzania rownowaznego musi zosta¢ wykazane na etapie skfadania

ofert.

Wszelkie koszty niezbedne do wykonania zakresu rzeczowego prac, w szczegolnosci koszty wymienione ponizej sg po
stronie Wykonawcy:

e Materiatéw podstawowych;

e Materiatdbw pomocniczych koniecznych do prawidiowego wykonania prac lub wynikajgcych z przyjetej

technologii prac;

e Niezbednych uzgodnien z UDT;

e Transportu niezbednego do wykonania prac;

e Inwentaryzacji obiektu;

e  Wszystkich operacji technologicznych;

e Rusztowan i sprzetu ciezkiego;

e Zabezpieczenia otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem;

e  Zapewnienia odpowiednich warunkéw przechowywania materiatéw;

e  Zapewnienia odpowiednich warunkéw BHP;

e Zwigzane z pracami porzgdkowymi;

e Zwigzane z pracami pomochiczymi;

e  Pracy sprzetu Wykonawcy;

e Zakwaterowania i szatni dla pracownikéw;

e Zwigzane z usunieciem i utylizacjg odpadow wytworzonych w trakcie realizacji Prac.
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1.2 OPIS UWARUNKOWAN WYNIKAJACYCH ZE STANU ISTNIEJACEGO
1.2.1  Opis ogolny stanu istniejgcego:

Tabela nr 2 - Dane znamionowe suwnicy pomostowej

Suwnica Suwnica pomostowa chwytakowa Q=5 Mg
Typ Pomostowa dwudzwigarowa z napedem elektrycznym
Udzwig suwnicy Q=5 Mg, GNP 4

Producent FUD Minsk Mazowiecki

Nr fabryczny 002263

Rok budowy 1983

Nr rejestru UDT 3328002812

Rozpietosé L=12 m,

Rodzaj nadzoru Petny

Predkos$¢ podnoszenia Vp=49 m/min

Predkos¢ jazdy mostem Vjm=123 m/min

Predkos¢ jazdy wciagarki Vw=60,6 m/min

Budowa i zasada dziatania suwnicy:

Konstrukcja wsporcza dla toru suwnicy pomostowej, dwudzwigarowej sklada sie z dwoch ciggéow stupdw o osiowym
rozstawie poprzecznym L =12 m. Na konstrukcje sktadajg sie cztery przesta estakady o rozpieto$ci 9m, przesto o
rozpietosci 4,8m oraz przesto o rozpietosci 18m. Belki podsuwnicowe zaprojektowano jako blachownice bisymetryczne
z kratowym teznikiem stuzgcym réownoczesnie jako pomost komunikacyjny. Poziom gtéwki szyny wynosi +9,85 m liczac
od poziomy gornego lica fundamentéw. Belki podsuwnicowe oparte sg na gtowicach dwugateziowych stupéw kratowych
zakotwionych w zelbetonowych fundamentach. Stupy w trzecim polu ciggdéw usztywnione sg stezeniami podtuznymi typu
X

Ustrdj nosny — konstrukcje mostu stanowig dwa dzwigary potgczone czotownicami poprzez tgcznik. Dzwigary majg
konstrukcje blachownicowag. Na dzwigarach utozone sg szyny, po ktérych przemieszcza sie wciggarka przejezdna.
Do zewnetrznych stron dzwigaréw przyspawane sg podesty. Suwnica wyposazona jest w zderzaki sprezynowe, ktére
wspotpracujg z odbojami usytuowanymi w skrajnych czesciach pomostéw estakady, po ktdérej porusza sie most
przejezdny. Suwnica dzieli sie na cztery gtdwne mechanizmy.

Wociggarka chwytakowa - zbudowana, jako typowa dwubebnowa wciggarka na konstrukcji wozka przejezdnego.
Konstrukcja stalowa wciggarki - wciggarke zespolong stanowig dwa zespoty bebnéw linowych napedzanych silnikami
typu dzwignicowego. Obydwa zespoty posiadajg identyczne czesci oraz jednakowe predkosci podnoszenia. Moment
obrotowy przenoszony jest z silnika na beben poprzez sprzegta elastyczne zebate umozliwiajgce prace zespotdéw
napedowych przy konstrukcji narazonej na drgania i wibracje. Sprzegta sg sprzegtami hamulcowymi, ktére wytwarzajg
odpowiedni moment hamowania w przypadku wystgpienia sity tarcia wywotanej sprezyng Srubowa, ktdrej nacisk
regulowany jest zespotem sruby regulacyjnej. W trakcie pracy wciggarki podczas podnoszenia lub opuszczania chwytaka
hamulec utrzymywany jest w pozycji otwartej za pomocg luzownika elektrohydraulicznego. Moment hamowania zalezy
od odpowiedniego nacisku na szczeki hamulca, ktéry wywotuje sprezyna. Regulacja hamulcow w obu wciggarkach
zespolonych jest bardzo waznych elementem prawidtowej i bezpiecznej pracy dzwignicy. Jednakowe przektadnie zebate
zastosowane w obu wciggarkach sprzezone sg z bebnami linowymi za pomocg sprzegiet zgbatych przy bebnowych,
ktére dostosowane sg do pracy w obu kierunkach oraz dopuszczajg odchylenia w osiowosci napedu w ramach

dopuszczalnej tolerancji. Elementy stuzgce do mocowania lin sg dobrane w sposéb zapewniajgcy odpowiednie
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mocowanie oraz sprzezenie cierne. Koncéwki bebndéw wyposazone sg w zespoty wylgcznikow krancowych
wrzecionowych oraz uktad regulacji. Wciggarka porusza sie dzieki zespotowi kot jezdnych wézka wciggarki napedzanych
silnikiem poprzez przektadnie oraz waty posrednie tozyskowane. Mechanizm jazdy wciggarki - stanowig dwa identyczne
zespoty napedowe sterowane jednym wspolnym dla obu uktadéw nastawnikiem krzywikowym z napedem kotowym.
Nastawnik stuzy do uruchomienia i sterowania mechanizmem i posiada pie¢ stopni rozruchowo — regulacyjnych dla obu
kierunkow jazdy wciggarki. Moment przenoszony jest z silnika poprzez sprzegto elastyczne hamulcowe, na ktdére dziata
hamulec szczekowy zwalniany luzownikiem elektromagnetycznym oraz przekfadnie zgbatg dwustopniowg katowo —
zebatg na koto jezdne. Koto jezdne wraz z oprawami z oprawami tozysk i watem stanowig tzw. zestaw kotowy, ktéry jest
umieszczony w konstrukcji skrzynkowej spawanej stanowigcej obudowe zestawu kotowego. Naped jazdy mostem -
usytuowany jest na konstrukcji w $rodkowej czgsci blachownicy. Moment przenoszony jest z silnika poprzez sprzegto
elastyczne hamulcowe z tarczg, na ktérg w przypadku hamowania dziatajg szczeki z sitg nacisku wywotana sprezynag
Srubowg. W pozycji pracy hamulec jest rozwarty sitg wynikajacg z pracy luzownika elektromagnetycznego.

Moment obrotowy przenoszony jest z silnika na zespot két jezdnych poprzez przektadnie redukcyjng pracujacg
w uktadzie pionowym oraz sprzegta zebate. Typowe zestawy kot jezdnych sg osadzone na konstrukcji za pomocag
obudow tozyskowych.

Zasilanie w prad elektryczny przemieszczajgcych sie: wciggarki zespolonej oraz konstrukcji mostu realizowane jest
poprzez zespot zasilajgey przesuwnych kabli podwieszonych na rolkach do zespotu prowadnic.

Kabina sterownicza - zamknieta z izolacjg cieplng podwieszona jest do konstrukcji wciggarki przejezdnej. Konstrukcja
kabiny wykonana jest z profili gietych i blachy. W kabinie rozmieszczona jest cze$¢ aparatury elektrycznej wraz
z grzejnikiem oraz fotelem operatora. W podiodze kabiny pokrytej dywanikiem dielektrycznym znajduje sie oszklony
otwor umozliwiajacy lepszg obserwacje chwytaka w czasie pracy suwnicy. Scianka przednia i boczna sg catkowicie
oszklone. Kabina jest wyposazona w okna oszklone szybg hartowang typu samochodowego z uszczelnieniami
gumowymi, wyposazone sg W wycieraczki.

Tabela nr 3 - Dane techniczne mechanizmu jazdy wciggarki

Wyszczegolnienie Typ Wielkos¢

o ) N=3 kW
Silnik asynchroniczny pierscieniowy SuDf 112 M63

n=930/min
Przektadnia zebata i-12,3
Koto jezdne Cylindryczne Dk =250mm
Szyna S-24 -
Tabela nr 4 - Dane mechanizmu jazdy mostu

Wyszczegdlnienie Typ Wielko$¢

T . . N=14,5 kW
Silnik pierscieniowy z dwoma koncoéwkami watka SUDg180L-6 N=955/min
Przektadnia zebata 25400-12,3-4 i=12,3
Sprzegto zebate jednostronne - 4 szt. 005ASg -
Zestaw kotowy napedzany -2 szt. 005DNk -
Zestaw kotowy nienapedzany - 2 szt. 005DNi -
Koto jezdne wciggarki Cylindryczne Dk= 500 mm
Szyna jezdna - 70x70
Dtugos¢ szyny - 52m

Tabela nr 5 - Dane mechanizmu podnoszenia chwytaka
Wyszczegdlnienie Typ Wielko$¢
Silnik z jedng koncowka watka- 2 szt. SUDfc 225 M6B N=30kW
n=965/min
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Przektadnia zebata 2W-500-H-XVI i=21,84

Beben linowy -2 szt. 005DBr Srednica 355mm
n=43,8/min

Sprzegto zebate dwustronne 2-szt MO04ASg -

Lina trzymajgca 1XWS6x31+A0-s/z-n-11-g-1570 | 16 mm

Lina zamykajgca 1XWS6x31+A0-z/s-n-11-g-1570 | 16 mm

Wytgczniki krancowe Wrzecionowe WK-60W

Rys. nr 1 — Suwnica pomostowa wraz z estakadg
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Widok suwnicy z estakady

Rys. nr 2

Rys. nr 3 Suwnica wraz z kabing operatorskg
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123
1.2.4
125
1.2.6
1.2.7
1.2.8
1.2.9
1.2.10

Rys. nr 4 - Wciggarka

Opis dla branzy maszynowej: nd.

Opis dla branzy kottowej: nd.

Opis dla branzy elektrycznej, AKPIA: nd.

Opis dla branzy instalacyjnej (w tym sieci cieptownicze): nd.
Opis dla branzy pozablokowej: nd.

Opis dla branzy budowlanej: nd.

Opis dla branzy oczyszczania spalin: nd.

Opis dla branzy ICT oraz cyberbezpieczentwa OT: nd.

Inne uwarunkowania wynikajgce ze stanu istniejagcego: nd.
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1.3 LOKALIZACJA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Suwnica pomostowa bedgca przedmiotem zamowienia miesci sie w sgsiedztwie Portu Miejskiego w przetadowni Zespotu
Elektrocieptowni Wroctawskich KOGENERACJA S.A. Przetadownia miesci sie na ul. Kleczkowskiej 52, 50-227 Wroctaw.
1.4  GRANICE ZAMOWIENIA

1.4.1  Granice zakresu projektowania:
Suwnica pomostowa nr 1 zlokalizowana w EC Wroctaw (PORT) przy ulicy Kleczkowskiej 52
14.2 Granice zakresu realizacji Prac:
Suwnica pomostowa nr 1 zlokalizowana w EC Wroctaw (PORT) przy ulicy Kleczkowskiej 52
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OPZ CZESC | - SZCZEGOLOWA

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE REALIZACJI PRAC

2.1 WYKAZ CZYNNOSCI WYKONYWANYCH PRZEZ PRACOWNIKOW
WYKONAWCY/PODWYKONAWCY ZATRUDNIONYCH NA PODSTAWIE UMOWY O PRACE -
WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO - NIE DOTYCZY

2.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA REALIZACJI PRAC

221  Szczegdtowe wymagania realizacyjne dla branzy maszynowej: nd.
2.2.2  Szczegdtowe wymagania realizacyjne dla branzy kottowej: nd.

2.2.3  Szczegodtowe wymagania realizacyjne dla branzy elektrycznej, AKPIA:

Wyposazenie elektryczne suwnicy powinno by¢ przystosowane do zasilania:

e Obwody sitowe - 3 - fazowym napieciem przemiennym U = 400V, f =50Hz, dwa zestawy gniazd sitowych
remontowych — 3 - fazowym napieciem przemiennym U=400V, f=50Hz w uktadzie sieci 5- przewodowej TN-S (rozdziat
przewodu PEN na N i PE na suwnicy);

e Obwody sterownicze i pomocnicze - napieciem przemiennym U = 230V, f = 50Hz z transformatorow
dwuuzwojeniowych,

e Obwody sterownicze: sterowanie PLC, przemienniki czestotliwo$ci poszczegdlnych napeddw, itp. napieciem statym
U=24V DC z zasilaczy stabilizowanych;

Struktura wyposazenia elektrycznego suwnicy

Wyposazenie elektryczne suwnicy stanowi¢ powinny:

e Zespoty napedowe mechanizmu podnoszenia chwytaka (napedy bebndéw lin trzymajacych i lin zamykajacych)
ztozone z silnikéw indukcyjnych, asynchronicznych, pradu przemiennego, z wirnikiem klatkowym, z zabudowanymi
przetwornikami obrotowo-impulsowymi, z ogrzewaniem antykondensacyjnym oraz hamulcéw bebnowych ze
zwalniakami elektrohydraulicznymi.

e Zespot napedowy mechanizmu jazdy weciggarki ztozony z silnika indukcyjnego, asynchronicznego, pradu
przemiennego, z wirnikiem klatkowym, samohamownych (z zabudowanym hamulcem pradu statego z prostownikiem
zabudowanym wewnatrz silnika), z ogrzewaniem antykondensacyjnym. Zespét wyposazony w hamulec bebnowy ze
zwalniakiem elektrohydraulicznym.

e Zespot napedowy mechanizmu jazdy mostu suwnicy ztozony z silnika indukcyjnego, asynchronicznego, pradu
przemiennego, z wirnikiem klatkowym, samohamownych (z zabudowanym hamulcem pradu statego z prostownikami
zabudowanymi wewnatrz silnikéw), z ogrzewaniem antykondensacyjnym. Zespét wyposazony w hamulec szczgkowy ze
zwalniakiem elektrohydraulicznym.

e Dwa przemienniki czestotliwosci mechanizmu chwytaka, zasilajgce silniki napedowe lin trzymajgcych
i zamykajgcych. Przemienniki czestotliwosci powinny by¢ sterowane ze sterownika PLC (z zaprogramowang aplikacjg
sterowania chwytakiem 4-linowym) poprzez sie¢ przemystowa.

e Rezystor hamowania przemiennikow czestotliwosci mechanizmu chwytaka powinien by¢ wspdlny dla obu
przemiennikow lin trzymajacych i zamykajgcych (spigete razem obwody DC przemiennikow).

e Przemiennik czestotliwosci mechanizmu jazdy wciagarki z rezystorem hamowania.

e Przemiennik czestotliwo$ci mechanizmu jazdy mostu suwnicy, z rezystorem hamowania wspélnym dla obu
przemiennikow (spiete razem obwody DC przemiennikdw).

e Szafy sterownicze mostu i wciggarki wyposazone w system ogrzewania antykondensacyjnego, w przypadku szaf
przemiennikdéw dodatkowo w klimatyzatory lub wymienniki ciepta.

¢ Transformatory dwuuzwojeniowe obwoddw sterowniczych i pomocniczych.
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e Aparatura w kabinie sterowniczej obejmujgca: skrzynke sterownicza, stanowisko sterownicze operatora (sktadajace
sie z fotela i zestawdw sterowniczych wraz z nastawnikami i osprzetem), ogrzewacz wnetrzowy stacjonarny, klimatyzator
okienny, oprawe o$wietleniowg oraz gniazda wtyczkowe 230V AC, ukiad wycieraczki i spryskiwacza szyb w kabinie.

o Wytaczniki krancowe wrzecionowe mechanizmow podnoszenia chwytaka zabudowane na bebnach lin trzymajgcych
i zamykajgcych (funkcja zwolnienia i stopu).

o Wylgczniki krancowe jazdy wciggarki i suwnicy o dziataniu 2-kierunkowym i 2-stopniowym (funkcja zwolnienia i
stopu).

o Wytaczniki krancowe kleszczy szynowych i blokady burzowe;.

o Wytaczniki bramek przy wejsciu do kabiny i na wciggarke.

e Rozdzielnica zasilajgca na podporze state;.

o Skrzynki zaciskowe na suwnicy i na wciggarce dla podtaczenia systemu zasilania wciggarki (firanka kablowa).

e Kasetki z przyciskami bezpieczenstwa EM-STOP przy podporach, na wciggarce (wprowadzenie uktadu kontroli
przyciskow STOP za pomocag modutéw kontroli stopow bezpieczenstwa).

e Sygnalizatory: dzwiekowy (buczek ostrzegawczy) przy kabinie, sygnalizatory optyczno-dzwiekowe sygnalizacji pracy
napedu jazdy suwnicy na obu podporach.

e Oprawy oswietleniowe i wytgczniki obwodoéw oswietlenia podestow, wejS¢ i przej$¢ na: suwnicy, wciggarce
i w dzwigarze, kabinie itp.

o Naswietlacze LED miejsca pracy.

o Oswietlenie podestow, drég komunikacyjnych (oprawy LED).

e Gniazdo sitowe remontowe, 5-polowe 400V / 32A, na wciggarce.

e Gniazda wtyczkowe remontowe 1~ 230V / 16A, po jednym na podporze statej, jedno na wciggarce.

¢ Nowe puszki elektroinstalacyjne.

o Nowe przewody elektryczne.

W celu spetnienia norm ochrony przeciwprzepigciowej uktady przemiennikoéw i sterowania powinno by¢ zabezpieczone
ochronnikami przeciwprzepieciowymi.

Okablowanie i osprzet uktadéw napedowych powinno zapewniaé¢ spetnienie norm kompatybilnosci elektromagnetyczne;j
EMC.

Wymagane zabezpieczenia na suwnicy:

e Przeciwzwarciowe

Jako ochrone przeciwporazeniowg nalezy zastosowa¢ samoczynne wytgczenie napiecia, ktore zrealizowane ma by¢ za
pomocg wkladek topikowych i wytgcznikow samoczynnych. Dodatkowo, obwody sterownicze, ogrzewania, klimatyzac;ji,
wentylacji, o$wietlenia i gniazd wtyczkowych nalezy zabezpieczy¢é wylgcznikami réznicowoprgdowymi o pradzie

réznicowym 30mA.

e Zanikowe

Jako zabezpieczenie przed zanikiem jednej z faz napiecia zasilajgcego lub nadmiernym obnizeniem sig lub asymetrig
tego napiecia nalezy zastosowac:
— przekaznik kontroli faz w obwodzie: stycznika gtéwnego,

— przemienniki czestotliwosci kontrolujgce obecnosé napiecia zasilajacego.

ePrzeciwprzepieciowe

W celu zabezpieczenia aparatury elektrycznej przed przepieciami w sieci zasilajgcej suwnice zastosowacé

zabezpieczenia przeciwprzepieciowe w postaci ochronnikéw klasy |, II, 111.
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ePrzed ekstremalnymi temperaturami

Dla ochrony aparatury elekirycznej zabudowanej w szafach sterowniczych nalezy zastosowa¢ grzatki
antykondensacyjne oraz klimatyzatory lub wymienniki ciepta dla szaf przemiennikow. Wszystkie silniki nalezy wyposazy¢
w grzatki antykondensacyjne. W przypadku, gdy nastgpi przekroczenie ekstremalnych temperatur wewngtrz szaf uktad

sterowania powinien odfgczy¢ zasilanie od aparatury i zasygnalizowaé powyzszy stan w kabinie operatora.

eRuchu

W razie niebezpieczenstwa lub powstania jakiegokolwiek zagrozenia do zatrzymania wszystkich mechanizméw
napedowych i wyltaczenia zasilania obwoddéw sitowych silnikéw napedowych nalezy: zastosowac przycisk “STOP”
i wylgcznik kluczykowy w zestawie sterowniczym w kabinie, przyciski ,STOP” przy podporach, przyciski ,STOP” na
wciggarce, przycisk ,STOP” przy szafach sterowniczych oraz tgczniki krancowe przy bramkach wejsciowych na podest
kabiny i przy wejsciu na wciggarke. W uktadzie sterowania stycznika gtéwnego zastosowa¢ modut kontroli STOPU

bezpieczenstwa (przekaznik bezpieczenstwa).

eKrancowe

Gorne i dolne potozenia chwytaka, czyli obu napeddéw lin trzymajgcych i zamykajgcych powinny by¢ ograniczone
tacznikami krancowymi wrzecionowymi realizujgcymi funkcje zwolnienia predkosci, zatrzymania roboczego i awaryjnego
w kierunku ,gora” oraz wytgczenia roboczego w kierunku ,dot”. Najazd na gorng pozycje awaryjng powinien powodowaé
odciecie zasilania poprzez wyfgczenie stycznika gtéwnego. Najazdy kontrolne oraz zjazdy z pozycji awaryjnych powinien
umozliwia¢ tgcznik kluczykowy ,Deblokady wytgcznikdw krancowych” umieszczony we wnetrzu szafy sterowniczej.
Skrajne dojazdy weciggarki powinny by¢ zabezpieczone wytgcznikiem krancowym o dziataniu dwukierunkowym
i dwustopniowym (zwolnienie i zatrzymanie). Wciggarka musi by¢ zabezpieczona ryglem blokady burzowej,
kontrolowanym za pomoca wytgcznika krancowego dzwigniowego. Skrajne dojazdy mostu suwnicy powinny byc¢

zabezpieczone wylgcznikiem krancowym o dziataniu dwukierunkowym i dwustopniowym (zwolnienie i zatrzymanie).

e Przecigzeniowe

W celu zabezpieczenia mechanizmu podnoszenia chwytaka przed przecigzeniami nalezy zastosowac uktad pomiarowy
przecigzenia realizowany programowo w oparciu na ciggtym pomiarze momentu silnikéw napedowych lin trzymajacych
i zamykajgcych wykonywanych przez przemienniki czestotliwosci i analizowany przez sterownik PLC, ktory obliczy
warto§¢ momentu proporcjonalng do wielkosci obcigzenia napedu chwytaka zalezng od masy tadunku i poréwna go
z ustawionym podczas rozruchu (kalibracji uktadu) progiem momentu wytgczenia podczas operacji podnoszenia
chwytaka z obcigzeniem 110% udzwigu znamionowego, powodujgc przy jego przekroczeniu zablokowanie pracy napedu

w kierunku podnoszenia.

eSterowanie

Uktady napedowe suwnicy sterowane powinny by¢ z kabiny za pomocg manipulatoréw 4- stopniowych zamontowanych
w stanowisku sterowniczym w kabinie skltadajgcym sie z zestawu sterowniczego

eSterowanie uktadu napedowego podnoszenia i zamykania chwytaka

Uktad napedowy chwytaka powinien sktada¢ sie z dwdch niezaleznych mechanizméw napedowych (bebna lin
trzymajgcych i zamykajgcych) zasilanych z przemiennikéw czestotliwosci. Praca przemiennikdw powinna byé
nadzorowana przez sterownik PLC z dedykowang aplikacjg dla chwytaka 4-linowego, poprzez magistrale komunikacyjng

sieci przemystowej, realizujgcego funkcje sterowania i regulacji predkosci obu napedéw z jednoczesng regulacjg drogi
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odpowiadajgca za operacje otwierania i zamykania chwytaka. Podstawowe funkcje, jakie powinny by¢ realizowane przez

sterownik obejmuja:

- Efektywng i uproszczong prace chwytakiem 4-linowym z wykorzystaniem jednej dZzwigni manipulatora krzyzowego,
z czesciowg automatyzacjg procesu przetadunkowego poprzez samoczynne zatgczenie podnoszenia po
zakonczeniu napetniania chwytaka, co skutkuje uzyskaniem wysokiej wydajnosci poprzez wykorzystanie
dopuszczalnych przyspieszen oraz skrécenie do minimum czasu potrzebnego na przeprowadzenie kolejnej operaciji

technologicznej wystepujacej w cyklu pracy wciggarki chwytakowe;j,

- Funkcje luzowania lin — umozliwiajacg realizacje zagtebiania chwytaka w materiat z jednoczesnym jego zamykaniem,

przy jednoczesnej eliminacji mozliwosci odwijania lin trzymajgcych z odhamowanego bebna.

- Funkcje ustawiania chwytaka — umozliwiajgcg wprowadzenie do uktadu informac;ji o skrajnych potozeniach chwytaka

— zapamigtanie pozycji chwytak otwarty i chwytak zamkniety.

- Funkcja wyréwnywania obcigzehn podczas podnoszenia lub opuszczania obcigzonego chwytaka z poréwnaniem

predkosci i momentéw obu napeddw (zmniejsza zuzycie lin i przecigzania silnika napedowego lin zamykajacych),

- Funkcja zatadunku resztek / skrobania chwytakiem umozliwiajaca zamykanie chwytaka na powierzchni materiatu bez

jego zagtebiania z jednoczesng eliminacjg luzowania lin trzymajgcych.

Sterowanie chwytaka przez operatora powinno odbywacé sie za pomocg jednej dzwigni manipulatora 4-stopniowego (4-
0-4) poruszajagcej sie w ukladzie krzyzowym, w trybie poétautomatycznym realizowanym przez sterownik PLC,
zapewniajgcym rownomierne napiecie lin trzymajgcych i zamykajgcych, co skutkuje znaczaco mniejszym zuzyciem
podzespotéw mechanizmdéw chwytaka tzn. lin, przektadni, silnikéw, hamulcéw itp. zmniejszajac naktady na remonty i
ograniczajgc przestoje z tym zwigzane. Dodatkowo zastosowanie tego uktadu zmniejsza wymagania stawiane
operatorowi, gdyz realizuje automatycznie niektére czynnos$ci wykonywane podczas procesu przetadunku. Silniki
mechanizmu chwytaka powinny by¢ wyposazone w grzatki antykondensacyjne uzwojen stojana dla ochrony przed
wptywem niskich temperatur oraz w zabezpieczenie przed przegrzaniem zrealizowane za pomocg czujnikow PTC
zamontowanych w czotach uzwojen stojana. Elektrohydrauliczne zwalniaki hamulcéw bebnowych napedéw chwytaka
powinny by¢ sterowane za pomocg wyjs¢ przemiennikow czestotliwosci. Odhamowanie hamulcéw nastgpowac po
osiggnieciu przez silnik momentu utrzymujgcego ciezar, a jego zahamowanie po wyhamowaniu mechanizmu do
predkosci zblizonej do ,,0” i utrzymaniu momentu silnika jeszcze przez czas zapadania hamulca, eliminujgc w ten sposéb
przepadanie chwytaka. W uktadzie chwytaka dla ograniczenia ruchow roboczych nalezy zastosowac taczniki krancowe

wrzecionowe.
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Sterowanie uktadu napedowego jazdy wciggarki

Uktad napedowy jazdy wciggarki powinien by¢ wyposazony w silnik indukcyjny, klatkowy, samohamowny, z
zabudowanym hamulcem tarczowym pradu statego, zasilany z przemiennika czestotliwosci. Wartosci predkosci na
poszczegolnych stopniach nastawnika -1- + -4- powinny wynosi¢: 10, 30, 60, 100% predkosci znamionowej. Sterowanie
mechanizmu powinno odbywac¢ sie za pomocg manipulatora krzyzowego, zabudowanego w stanowisku sterowniczym
lewym w kabinie, wychylanego w kierunkach "przdd - tyt". Sterowanie hamulcow elektromagnetycznych realizowane
powinno by¢ przez przemiennik czestotliwosci. Hamowanie powinno by¢ realizowane z rampa standardowg lub szybka.
Realizacja szybkiego hamowania powinna by¢ mozliwa, przez dodatkowe przycisniecie przycisku w dzwigni
manipulatora w trakcie hamowania lub przy kontrze. W ukfadzie jazdy wciggarki dla ograniczenia ruchéw roboczych
zastosowac fgczniki krancowe o dziataniu 2-stopniowym w obu kierunkach. W pozycji odstawienia wciggarki zabudowac
rygiel wciggarki, kontrolowany za pomocg wytgcznika krancowego dzwigniowego zezwalajgcy na prace napedu po
odryglowaniu wciggarki. Silniki jazdy zabezpieczy¢ przed wplywem niskich temperatur przez zabudowe grzatek
antykondensacyjnych uzwojen stojana oraz przed wptywem wysokich temperatur za pomocga termistoréow PTC w czotach

uzwojen stojana silnika.
Sterowanie uktadu napedowego jazdy suwnicy

Mechanizm jazdy suwnicy wyposazy¢ w silnik klatkowy samohamowny z zabudowanym hamulcem tarczowym pradu
statego. Silnik zasilany z przemiennika czestotliwosci powinien pracowa¢ w uktadzie prostej synchronizacji drogi
pokonywanej przez suwnice. Przemiennik powinien kontrolowaé rozruch, regulacje predkosci.

Zastosowanie przemiennika powinno umozliwiaé uzyskanie zgdanych czaséw rozruchu i hamowania oraz wartosci
predkosci niezalezne od obcigzenia napedu. Wartosci predkosci zadanych na poszczegdélnych stopniach powinny
wynosi¢: 10, 30, 60, 100% predkosci znamionowej na stopniach nastawnika odpowiednio od -1- do -4-, w kazdym
kierunku. Sterowanie mechanizmu powinno odbywac sie za pomocg manipulatora krzyzowego zabudowanego w lewym
stanowisku sterowniczym w kabinie wychylanego w kierunkach "przéd-tyt". Podczas pracy mechanizmu jazdy powinny
by¢ zalgczane sygnalizatory ostrzegawcze optyczno-dzwiekowe zamontowane na obu podporach ostrzegajgce osoby

znajdujgce sie w poblizu o przemieszczaniu sie suwnicy.

224 Szczegdtowe wymagania realizacyjne dla branzy instalacyjnej (w tym sieci cieptownicze): nd.

2.25  Szczegdétowe wymagania realizacyjne dla branzy pozablokowej:

Po przeprowadzonej rektyfikacji belek podsuwnicowych torowisko powinno spetnia¢ wymagania normy ISO 12488-1
w zakresie dopuszczalnych tolerancji geometrycznych toru dla suwnic pomostowych.

Zdemontowang suwnice nalezy pocig¢ na elementy umozliwiajgce ich bezpieczne oraz zgodne z wymaganiami BHP
zatadowanie do podstawionych przez Zamawiajgcego konteneréw o wymiarach ok. 2,3 x 6,0 x 2,2 m. Zatadunek
pocietych elementéw nie moze doprowadzi¢ do przekroczenia obrysu kontenera. tadowno$¢ kontenera wynosi do
13 000 kg. Wykonawca zobowigzany jest do zastosowania odpowiednich narzedzi i technologii ciecia, ktére zapewnig
zarowno efektywnos$¢ prac i bezpieczenstwo osoéb pracujgcych przy procesie. Wszelkie prace muszg by¢ prowadzone
w sposob minimalizujgcy ryzyko uszkodzenia konteneréw oraz zapewniajgcy stabilnos¢ zatadunku. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za wiasciwe rozmieszczenie zitomu w kontenerach, tak aby nie doszto do ich przetadowania ani

przekroczenia dopuszczalnych gabarytow.
1) Prace spawalnicze:

Wszelkie prace spawalnicze wykonywane bedg zgodnie z kartami technologicznymi odpowiednio dla danego

urzadzenia. Wykonanie spoin musi uwzglednia¢ wymagania Warunkéw Urzedu Dozoru Technicznego WUDT-UC -WO-
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W/11. Przed przystgpieniem do prowadzenia prac spawalniczych, Wykonawca przedstawi i uzgodni z Zamawiajgcym
karte technologii spawania i obrébki cieplnej. Zamawiajgcy dopuszcza dla kontroli potgczen spawanych stosowanie
nastepujacych metod badawczych: rentgenograficznych, magnetycznych, ultradzwigkowych, penetracyjnych, twardo$ci.
llos¢ i rodzaj oraz zakres badan okreslajg wymagania techniczne projektanta, Polskie Normy oraz przepisy UDT.

Zamawiajgcy wymaga dostarczenia swiadectwa kontroli i poswiadczenia jakosci dla wykonanych spoin.
2) Badania nieniszczgce:

Metoda badan powinna by¢ dostosowana odpowiednio do spodziewanych niezgodnosci wewnetrznych i mozliwosci
technicznych wykonania badania. Stosowane metody i techniki badawcze, kryteria oceny wynikow badan, przedstawiajg
Warunki Urzedu Dozoru Technicznego WUDT-UC-WO-W/11:10.2003 Pkt a) Badania magnetyczno-proszkowe (MT).
Zakres badan ztgczy spawanych i kryteria oceny powinny by¢é zgodne z Warunkami Urzedu Dozoru Technicznego
WUDT-UC-WO-W/11:10.2003 Tab. 2 i 3.

3) Badania radiograficzne (RT)

Badanie powinno by¢ przeprowadzone po obrébce cieplnej, jedli taka jest przewidziana w procesie remontu, przy czym
w przypadku stosowania jeszcze badan ultradzwiekowych dopuszcza sie wykonanie badan radiograficznych przed,
a ultradzwiekowych po obrébce cieplnej. Zakres badan gtéwnych ztgczy spawanych podano w Warunkach Urzedu
Dozoru Technicznego WUDT-UC-W/11:10.2003 — Tab. 2 i 3.

4) Badania ultradzwickowe (UT)

Badanie powinno byé¢ przeprowadzone po obrdbce cieplnej, jesli taka jest przewidziana w procesie remontu. Zakres
badan gtdwnych ztgczy spawanych podano w Warunkach Urzedu Dozoru Technicznego WUDT-UC-W/11:10.2003 —
Tab. 21 3.

5) Badania penetracyjne (PT)

Zakres badan ztgczy spawanych i kryteria oceny powinny by¢ zgodne z Warunkami Urzedu Dozoru Technicznego
WUDT-UC-WO-W/11:10.2003 Tab. 2 i 3.

6) Badania wizualne (VT)

Badaniu temu podlega kazde zlgcze spawane urzgdzenia i kazde ztgcze probne, w miare dostepnosci z obu stron.
Ogledzinom zewnetrznym podlegajg obrobione mechanicznie powierzchnie elementéw, w tym brzegi przygotowane do
spawania. Badania przeprowadza sie bez uzycia przyrzadéw powiekszajgcych. W razie potrzeby mozna zastosowac
lupe o powigkszeniu 2 - 4 razy. W przypadkach watpliwych nalezy zastosowa¢ dodatkowe badanie cieczg penetracyjng
lub metodg magnetyczno- proszkowa. Na badanych powierzchniach niedopuszczalne sg pekniecia, zawalcowania

i zakucia.
7) Materiaty smarne i uszczelniajgce

Wszystkie materialy smarne i uszczelniajgce dostarczane przez Wykonawce muszg byé uzgodnione i zaakceptowane

przez Zamawiajgcego.
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8) Powtoki antykorozyjne i lakiernicze

Powierzchnie stalowe bedg zabezpieczone antykorozyjnie. Powtoka lakiernicza ma spetnia¢ wymagania okreslone dla
klasy korozyjnosci C4 zgodnie z normg ISO 12944-5:2019 lub réwnowaznej. Kolorystyka ma by¢ zgodna z RAL
(znaczaco nie odstepujac od dotychczasowej) i uzgodniona z Zamawiajagcym. Powierzchnia lakiernicza musi byé
odporna na dziatanie wilgoci, deszczu, $niegu, promieniowania UV zapewnia¢ diugotrwatg ochrone antykorozyjng w
Srodowisku o wysokiej agresywnosci korozyjne;.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakos$¢ ostatecznej powtoki.

2.2.6  Szczegdtowe wymagania realizacyjne dla branzy budowlanej: nd.
2.2.7  Szczegbdtowe wymagania realizacyjne dla branzy oczyszczania spalin: nd.
2.2.8  Inne uwarunkowania:

Przedstawiciel Wykonawcy poinformuje Zamawiajgcego, zgodnie z wymaganym trybem przekazywania informaciji,
o terminie wykonania prac zanikajgcych oraz prac ulegajgcych zakryciu z wyprzedzeniem umozliwiajgcym ich
sprawdzenie przez Przedstawiciela Zamawiajgcego. W przypadku przejscia do kolejnej fazy prac bez odbioru przez
Zamawiajgcego, Zamawiajgcy ma prawo do cofniecia prac do stanu umozliwiajgcego wykonanie sprawdzenia. Prace te
odbedg sie na koszt Wykonawcy i nie stanowig podstawy do przedituzenia terminu realizacji Prac.

Wykonawca bedzie realizowat przyjety zakres Prac sitami wtasnymi lub przy udziale Podwykonawcow, tylko w przypadku
ich uprzedniego zgtoszenie przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zapewnia, ze w przypadku zatrudnienia Podwykonawcy wezmie petng odpowiedzialnos¢ za jego
pracownikow tak jak za wiasnych.

Przed rozpoczeciem Prac, Wykonawca dostarczy do Zamawiajgcego liste 0sdb realizujgcych zadanie na terenie Prac.
Do listy nalezy zataczy¢ kopie dokumentoéw potwierdzajgcych aktualne:

- Badania lekarskie z terminem wazno$ci i zakresem wykonywania pracy;

- Szkolenia BHP z terminem waznosci szkolenia;

- Swiadectwa kwalifikacyjne uprawniajgce do zajmowania sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci na stanowisku
dozoru w zakresie konserwacji, remontéw, montazu dla urzgdzen grupy 1 pkt 2, 3, 13 zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 1 lipca 2022 r. w sprawie szczegdtowych zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji
przez osoby zajmujgce si¢ eksploatacjg urzgdzen, instalacji i sieci (Dz.U. z 2022 r. poz. 1392 z pdzn. zm.).

- Swiadectwa kwalifikacyjne uprawniajgce do zajmowania sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci na stanowisku
eksploatacji w zakresie konserwacji, remontéw, montazu dla urzadzen grupy 1 pkt 2, 3, 13 zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 1 lipca 2022 r. w sprawie szczegdétowych zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji
przez osoby zajmujgce si¢ eksploatacjg urzgdzen, instalacji i sieci (Dz.U. z 2022 r. poz. 1392 z pdzn. zm.).

- Swiadectwo kwalifikacyjne uprawniajace do zajmowania sie konserwacjg i naprawa suwnic zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Przedsiebiorczosci i Technologii z dnia 21 maja 2019 r. w sprawie sposobu i trybu sprawdzania kwalifikacji
wymaganych przy obstudze i konserwacji urzadzen technicznych oraz sposobu i trybu przedtuzania okresu waznosci
zaswiadczen kwalifikacyjnych (Dz.U. z 2019 r. poz. 1008 z p6zn. zm.).

W przypadku wystgpienia lub zdiagnozowania wad na dostarczanym urzgdzeniu, Wykonawca w trybie natychmiastowym
poinformuje Zamawiajgcego o zaistniatym zdarzeniu.

Wykonawca sporzadzi sprawozdanie z realizacji prac i przekaze je Zamawiajgcemu w okresie do 14 dni od zakonczenia
prac na obiekcie.

Wykonawca zapewnia montaz i utrzymanie rusztowan w zakresie niezbednym do realizacji Prac zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.
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2.3 ORGANIZACJA PRAC REMONTOWO-MONTAZOWYCH

Wykonawca opracuje i przedstawi do zaopiniowania przez Zamawiajgcego (stuzby BHP i Kierownika Projektu) ,Projekt

Organizacji Prac” (POR), ktéry musi zawiera¢: obowiazki Wykonawcy i Zamawiajgcego, zakres prac, opis rejonu

prowadzenia prac, przewidywane zagrozenia wystepujgce podczas realizacji prac, sposob prowadzenia instruktazu

pracownikéw wykonawcy, srodki techniczne i organizacyjne zapobiegajace niebezpieczenstwu, sposoby postepowania

na wypadek powstania pozaru i innego miejscowego zagrozenia, opis postepowania w przypadku zdarzenia

wypadkowego - pomoc medyczna. Projekt organizacji prac — musi zawiera¢ opis i szkice zaplanowanych do wykonania

podestéw wraz obarierowaniem, w celu dojscia do miejsc pracy w obrebie prowadzenia prac w tym zakresu uzywanego

sprzetu specjalistycznego. Wykonawca przedstawi w POR technologie wykonywania prac oraz przeprowadzi analize

ryzyka i sposoby zminimalizowania zagrozen.

Wykonawca zapewni:

e  Bezposredni nadzér nad pracami wyznaczonych w tym celu oséb,

e Odpowiednie $rodki zabezpieczajgce i asekuracyjne oraz sygnalizacyjne,

e Instruktaz pracownikow obejmujgcy w szczegdlnosci: Imienny podziat pracy, kolejnos¢ wykonywania zadan oraz
wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy przy poszczegdlnych czynnosciach.

Wykonawca zapewni, aby dostep do miejsc wykonywania prac szczegolnie niebezpiecznych miaty jedynie osoby

upowaznione i odpowiednio poinstruowane.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za:

e Przestrzeganie ww. przepiséw, zasad oraz stosowanie sie do zalecen Zamawiajgcego w czasie wykonywania prac
w ramach Zamoéwienia,

e Zapewnienie takiej organizacji prac, aby spetnione zostaly warunki bezpiecznej pracy zawarte w przepisach
wyzszego rzedu oraz branzowych,

Szczegodlng uwage Wykonawca powinien zwrdci¢ na przepisy dotyczace:

e  Ogodlnych warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

e Prace bedace przedmiotem zamdwienia powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel,
posiadajgcy odpowiednie uprawnienia i doswiadczenie w tym zakresie. Sposdb prowadzenia prac musi zapewniac:
— Bezpieczne, bez ograniczen przejscia przez istniejgce szlaki komunikacyjne
— Bezpieczne, bez ograniczen wykonywanie czynnosci eksploatacyjnych umiejscowionych poza wygrodzong

i oznakowang strefg prac modernizacyjnych bedacych przedmiotem zamodwienia.

2.4 WYMAGANIA DLA PERSONELU KLUCZOWEGO DO SPELNIENIA PRZED ROZPOCZECIEM
REALIZACJI PRAC

Osobg zarzadzajgca wykonaniem zadania i odpowiedzialng za jego realizacje ze strony Wykonawcy bedzie Kierownik
Prac — pracownik z doswiadczeniem w remontach urzadzen dzwignicowych z uprawnieniami (Swiadectwo kwalifikacyjne
uprawniajgce do zajmowania sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci na stanowisku dozoru w zakresie konserwaciji,
remontéw, montazu dla urzadzen grupy 1 pkt 2, 3, 13 zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia
1 lipca 2022 r. w sprawie szczegotowych zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby zajmujgce sie
eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci) oraz posiadajgcy swiadectwo kwalifikacyjne uprawniajgce do zajmowania sie
konserwacjg i naprawg suwnic zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Przedsiebiorczosci i Technologii z dnia 21 maja 2019
r. w sprawie sposobu i trybu sprawdzania kwalifikacji wymaganych przy obstudze i konserwacji urzgdzen technicznych
oraz sposobu i trybu przedtuzania okresu waznosci zaswiadczen kwalifikacyjnych (Dz.U. z 2019 r. poz. 1008 z pdzn. zm.).
Bedzie on miat bezposredni kontakt z przedstawicielami ze strony Zamawiajgcego (telefon, e-mail, dokonywanie wpiséw
do Dziennika Prac, systematyczne spotkania w trakcie trwania prac).
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RUCH PROBNY

Ruch Probny odbedzie sie po zakonczeniu Prac, potwierdzonych odbiorem inspektorskim z udziatem
przedstawicieli Zamawiajgcego oraz inspektora Urzedu Dozoru Technicznego w terminie ustalonym w
harmonogramie szczegétowym.

Ruch prébny urzgdzeh uwazany bedzie za zakonczony wynikiem pozytywnym, jezeli suwnica przepracuje
bezusterkowo 24 godziny.

Dla zapewnienia sprawnego ruchu probnego obie Strony zapewnig odpowiednig obstuge, a Wykonawca Prac
zabezpieczy niezbedne wyposazenie (rusztowania, drabiny, zabezpieczone dojscia, sprzet i urzadzenia
pomiarowe, w razie potrzeby pomoc w dostarczeniu we wskazane miejsca 0sob i sprzetu — w obrebie
realizowanego zadania).

Wykonawca bedzie zobowigzany do bezposredniego uczestnictwa w ruchu prébnym, w odbiorach czesciowych
i koncowych.

Odbioru dokonuje Przedstawiciel Zamawiajgcego. Wykonawca i Zamawiajgcy sg obowigzani dotozy¢ nalezytej
starannosci przy odbiorze oraz mogg korzystac z opinii rzeczoznawcow.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt odbioru ruchu prébnego, ktory powinien zawiera¢ ustalenia
poczynione w toku odbioru.

W przypadku niepowodzenia ruchu prébnego z winy Wykonawcy jest on zobowigzany do wykonania na swoj
koszt, wigczajgc w to robocizne, czesci zamienne, transport oraz inne koszty, tacznie z podatkiem VAT takich
Prac, ktére spowodujg spetnienie warunkéw odbiorowych w trakcie powtérzonego ruchu prébnego. W takim

przypadku ruch prébny zostanie powtorzony w terminie jak najwcze$niejszym.
PROBY KONCOWE — POMIARY ODBIOROWE

Przed przekazaniem suwnicy do eksploatacji Wykonawca przeprowadzi proby koncowe i wykona pomiary
odbiorowe, ktdre zostang uzgodnione na etapie okreslania wymagan przez Urzad Dozoru Technicznego.

W trakcie pomiaréw odbiorowych Wykonawca wykaze, ze spetnit wymagania okreslone przez Urzad Dozoru
Technicznego i zrealizowat zakres prac zgodnie z Umowa.

ODBIORY PRAC

Zakonczenie Prac bedacych przedmiotem zamowienia Wykonawca zgtasza wpisem do Dziennika Realizacji
Prac.

Obowigzkiem Wykonawcy jest uzyskanie wszelkich wymaganych w OPZ pkt.1.1. dokumentéw, ktore beda
potrzebne do odbioru korcowego.

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy skompletowanie i przedstawienie Przedstawicielowi Zamawiajgcego
dokumentéw pozwalajgcych na ocene prawidlowego Wykonania przedmiotu odbioru, a w szczegodlnosci:
Dziennik Prac, zaswiadczenie wiasciwych jednostek iorgandéw, niezbednych Swiadectw kontroli, jakosci,
wynikow pomiaréw oraz ewentualnie dokumentacji powykonawczej ze wszystkimi wnioskami dokonanymi w
toku Prac.

Prace nie zostang uznane za odebrane, jesli nie bedg zgodne z zamdwieniem, dokumentacjg projektowg
i wykonawcza.

O osiggnieciu gotowosci do podpisania Protokotu Odbioru Prac, Wykonawca jest zobowigzany zawiadomic
Zamawiajgcego na 2 dni robocze naprzdd, wpisem do Dziennika Realizacji Prac.

W ciggu 3 dni robocze od uptywu terminu na zawiadomienie, Zamawiajgcy powinien przystgpi¢ do czynnosci
odbioru.

Potwierdzeniem wykonania Zakresu Prac bedzie Protokdt Odbioru Prac podpisany przez Zamawiajgcego po
odbiorze spetniajgcym wymagania okreslone w OPZ oraz zamdwieniu.

Datg odbioru danej czesci lub catosci Prac jest dzien podpisania przez Zamawiajgcego odpowiedniego

Protokotu Odbioru Prac (czesciowego/konhcowego).
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2.8 DOKUMENTACJA POWYKONAWCZA | KONCOWE DOKUMENTY Z REALIZACJI PRAC

2.8.1 Dokumentacja powykonawcza skfada sie z projektdéw powykonawczych oraz z koncowych dokumentéw
z realizacji Prac.

2.8.2 Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu dokumentacje powykonawczg w wersji papierowej - 3 szt
i elektronicznej (pendrive) - 3 szt. Projekt powykonawczy zawiera¢ bedzie zmiany do projektow wprowadzone
w trakcie realizacji zadania - stan aktualny w chwili przekazania do eksploatacji.

283 Dokumentacja powykonawcza zawiera¢ bedzie petny, spdjny i zarchiwizowany elektronicznie komplet
wszystkich istotnych dokumentéw z realizacji Prac, w tym w szczegdlnosci dokumenty wymagane aktualnymi
przepisami dla zaprojektowanych rozwigzan technicznych, technologicznych oraz zastosowanych urzadzen
i maszyn, ze szczegdlnym uwzglednieniem aktualnie obowigzujacych przepiséw, w tym bezpieczenstwa (np.:

oceny ryzyka, deklaracje zgodnosci, certyfikaty, atesty), a takze protokoty odbiorowe oraz badan i sprawdzen.

2.9 ZARZADZANIE ZADANIEM

Realizacjg zadania ze strony Zamawiajgcego bedzie kierowat Przedstawiciel Zamawiajgcego, ktory postepujgc wg zasad
okreslonych w procedurach PGE EC odpowiada¢ bedzie za prawidtowg realizacje Prac.

Zgodnie ze specyfika realizacji prac na urzadzeniach pozablokowych Przedstawiciel Zamawiajgcego dziata w oparciu o
instrukcje dziatu Inzynierii Zamawiajgcego. Wykonawca wezmie udziat w spotkaniu otwierajgcym realizacje Prac
w wyznaczonym terminie przez Przedstawiciel Zamawiajgcego. Przedstawiciel Zamawiajgcego na spotkaniu
otwierajgcym przedstawi sktad i zakres odpowiedzialno$ci cztonkéw swojego zespotu powotanego do kontroli prac ze
strony Zamawiajgcego. Przedstawiciel Wykonawcy winien na tym spotkaniu przedstawi¢ swoj personel pomocniczy.

W celu sprawnego prowadzenia realizacji i nadzoru prac, Zamawiajgcy bedzie stosowat wymagane procedurami
wewnetrznymi Karty odbioru etapowego dostosowane do zakresu prac dla poszczegdlnych obiektéw bedacych

przedmiotem Specyfikacji.

. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE PROJEKTOWANIA WYKONAWCZEGO
3.1 DLA ZAKRESU PRAC PROJEKTOWYCH — ND.

3.2 DLA CALOSCI DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ - WYKONAWCZEJ

3.21 Dokumentacja projektowa wykonawcza musi by¢ kompletna, co do celu, ktéremu ma stuzyé oraz zgodna
z wymaganiami wskazanymi przez Zamawiajgcego w tym zakresie, a w szczegolnosci:
3.2.1.1 Zakres Prac projektowych do opracowania przez Wykonawce obejmie wykonanie dokumentacji w jezyku
polskim (lub posiada¢ stosowne tltumaczenia np. dla DTR) w tym:
a. Wykonanie Prac przedprojektowych, takich jak niezbedne pomiary sytuacyjno-wysokosciowe
i inwentaryzacyjne w tym inwentaryzacje geodezyjng, inwentaryzacje zieleni z planem zagospodarowania
zieleni, badania geologiczne itp.

3.2.2 Dokumentacja ta musi zawieraé opracowane wytyczne do plandéw bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dla
przedmiotowych Prac oraz projekty rusztowan, jesli wymagaja tego przepisy.

3.2.3 W zakresie Prac jest opracowanie projektéw wykonawczych dla wszystkich branz, ktére umozliwig realizacje
Prac zleconych przez Zamawiajgcego.

3.2.4  Zamawiajacy wymaga by dokumentacja wykonawcza zawierata wszystkie inzynieryjne zatozenia i obliczenia,
wykonane do projektowania wykonawczego.

3.25 Dokumentacja wykonawcza musi zawiera¢ projekt organizacji Terenu Prac i organizacji Prac dla wszystkich
branz bedacych udziatem projektowania (wg mysli projektanta, przy zatozeniu sprzetu i maszyn powszechnie
znanych).

3.2.6 Dokumentacja wykonawcza musi zawiera¢ opracowane instrukcje rozruchu oraz instrukcje obstugi

i eksploatacji w trakcie rozruchu, a takze zestawienie parametrow i dokumentéw odbiorowych dla
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3.2.7

3.2.8

zaprojektowanych rozwigzan technicznych, technologicznych oraz zastosowanych urzadzen maszyn, ze
szczegolnym uwzglednieniem aktualnie obowigzujacych przepiséw, w tym bezpieczehstwa.

Zamawiajgcy ma prawo do zgtaszania propozycji zmian dokumentacji, a takze ma prawo do odrzucenia
dokumentacji Wykonawcy, jezeli jest btedna, niezgodna z zamdwieniem, dobrg wiedzg i praktykg inzynierska,
wiasciwymi przepisami i normami. Wykonawca zobowigzuje sie do skorygowania w swojej dokumentaciji
btedow, brakéw i niezgodnosci w terminach okreslonych w zaméwieniu.

Odpowiedzialno$¢ za bezbtedne wykonanie dokumentacji i sprawne prowadzenie realizacji przedmiotu
zamoOwienia w oparciu o tg dokumentacje cigzy wylgcznie na Wykonawcy. Wykonawca poniesie koszty
skorygowania wszelkich btedéw i koszty niezbednych Prac naprawczych wyniktych z btedéw projektowych lub
niewtasciwej inwentaryzacji stanu istniejacego dla potrzeb projektowych.

Dostarczona przez Wykonawce dokumentacja wykonawcza musi posiada¢ wymagane prawem uzgodnienia
oraz musi by¢ pozytywnie zaopiniowana bez uwag przez uprawnionych rzeczoznawcow w zakresie ppoz., BHP
i ergonomii oraz higieniczno-sanitarnym lub posiada¢ adnotacje o braku koniecznosci opiniowania naniesiong

przez uprawnionych rzeczoznawcoéw, musi tez zwieraé analize i ocene ryzyka.
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4.3.8

WYMAGANIA OGOLNE - Jn.

WYMAGANIA REALIZACYJINE

Wszystkie materiaty, ktére beda wykorzystane do realizacji Prac muszg posiada¢ stosowne aprobaty,

certyfikaty, Swiadectwa, jakosci lub atesty dopuszczenia do stosowania w Polsce, ktére po zakonczeniu Prac

stanowi¢ bedg integralng czes¢ dokumentacji powykonawcze;.

Wykonawca zrealizuje wszystkie Prace zgodnie z:

a. opracowang przez siebie i zatwierdzong przez Zamawiajgcego dokumentacjg projektowg — wykonawczg
(o ile taka jest przedmiotem zamowienia),

b. zatozeniami OPZ,

c. z profesjonalng starannoscia,

d. Prawem Budowlanym oraz rozporzgdzeniami wykonawczymi,

e. zgodnie z przepisami BHP, przeciwpozarowymi i ochrony srodowiska,

f. zgodnie z opracowanym projektem organizacji Prac.

Kazdy wyrob i materiat przeznaczony do wbudowania, a dostarczony na miejsce Prac musi posiada¢ wszystkie

niezbedne dokumenty dopuszczajgce do stosowania na rynku polskim, m.in. stwierdzajgce jego pochodzenie,

przydatno$¢ techniczng, spetnienie warunkéw wymagan BHP, ppoz. i Sanepidu (atesty, certyfikaty,

poswiadczenia, swiadectwa jakosci, zgodnosci, oceny ryzyka itp.) oraz normy jakosci. W przypadku rusztowan,

muszg one spetnia¢ wymagania przepiséw prawa i posiadaé zatwierdzony projekt zgodnie przepisami w tym

zakresie.

Wykonawca musi w swoim zakresie uwzgledni¢ wszystkie koszty towarzyszace, ktére trzeba poniesé realizujgc

Prace, miedzy innymi koszty wywozu z terenu zaktadu materiatéw lub elementéw odpadowych powstatych

w wyniku prowadzonych Prac, z wyjatkiem ztomu stalowego i metali kolorowych, (ktéry musi by¢ pociety,

w ramach kosztéw Wykonawcy, na elementy mieszczace sie do kontenera) oraz oleju odpadowego.

Wykonawca podczas realizacji Prac zobowigzany bedzie do prowadzenia swoich Prac w sposéb umozliwiajgcy

poprawne funkcjonowanie zaktadu podczas procesow produkcji energii.

W przypadku Prac konserwacyjnych branzy budowlanej niewykonywanych na pozwolenie na budowe,

Zamawiajgcy mimo to wymaga, aby Wykonawca zapewnit dozdér techniczny osoby z wtasciwymi uprawnieniami

budowlanymi, co ma gwarantowa¢ wtasciwg jako$¢ wykonania takich Prac.

PODSTAWOWE OBOWIAZAKI WYKONAWCY W ZAKRESIE REALIZACJI PRAC

Przedstawienie Zamawiajgcemu listy pracownikdw z zaznaczeniem posiadanych przez nich uprawnieh
w zaleznosci do charakteru realizowanych Prac (w tym energetycznych).

Odebranie terenu Prac z podaniem pisemnego zapotrzebowania na media i ich parametry.

Realizacja Prac zgodnie z zatwierdzong przez Zamawiajgcego dokumentacjg.

Przedstawienie sprawozdania z postepu Prac wg wymagan Zamawiajgcego.

Otwieranie polecen pisemnych na wykonanie Prac.

Koordynowanie na biezgco wykonywanych przez siebie Prac z Pracami wykonywanymi przez innych
Wykonawcow w porozumieniu z Przedstawicielem Zamawiajgcego.

Przetransportowanie usunietych elementéw metalowych do kontenerow na materialy przeznaczone do
ztomowania.

Zapewnienie transportu elementéw podlegajgcych montazowi do miejsca ich montazu.
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4.3.10
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4.3.14

4.3.15

4.3.16

4.3.17

4.4

441

4.4.2

Wykonawca przed przystgpieniem do Prac na Terenie Prac dostarczy Przedstawicielowi Zamawiajgcego do

akceptacji nastepujgce dokumenty:

a. liste pracownikow funkcyjnych z zaznaczonymi uprawnieniami (w tym energetycznymi) oraz wskazaniem
0s06b dozoru Wykonawcy, okresleniem ich funkcji i danymi do kontaktu,

b. Projekt Organizacji Robot.

Wykonawca w czasie trwania Prac bedzie zobowigzany do utrzymania porzadku na Terenie Prac. Po

ukonczeniu Prac, Wykonawca usunie caty sprzet Wykonawcy i pozostawi Teren Prac czysty i uporzadkowany.

Przed przystgpieniem do Prac, Przedstawiciel Wykonawcy dokona komisyjnego odbioru Terenu Prac.

Wykonawca oswiadcza, ze zastosuje sie do obowigzku poddania kontroli przez Stuzby Ochrony

Zamawiajgcego, 0osob i srodkdw transportu, w zwigzku z wwozem i wywozem materiatow i narzedzi oraz oséb,

w zwigzku z badaniem stanu trzezwo$ci.

Wykonawca po podpisaniu zaméwienia zobowigzany jest uzyska¢ od stuzb ochrony Zamawiajgcego

odpowiednie identyfikatory uprawniajgce do wejscia na teren realizacji Prac.

Kazdy pracownik Wykonawcy, przebywajgcy na terenie Zamawiajgcego, zobowigzany jest do noszenia

identyfikatora przypietego do wierzchniego ubrania w widocznym miejscu.

Wykonawca zobowigzany jest do niezwtocznego przekazania Zamawiajgcemu informacji o wypadkach przy

Pracy i zdarzeniach prawie wypadkowych z udziatem pracownikéw Wykonawcy/Podwykonawcow podczas

Prac wykonywanych na terenie Zamawiajgcego do stuzb BHP oraz przedstawiciela strony Zamawiajgcego

(Poleceniodawcy).

Wykonawca zobowigzany jest do uczestniczenia w cotygodniowych naradach technicznych, ktére odbywac sie

bedg w siedzibie Zamawiajgcego. W zaleznosci od zaawansowania Prac czestotliwo$¢ spotkan moze ulec

zmianie jednak spotkania bedg organizowane nie czesciej niz raz na tydzien.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania raportéw i sprawozdan z wykonywanych przez siebie Prac

w terminach wskazanych przez Zamawiajgcego.

ORGANIZACJA PRAC

Organizacja Terenu Prac

. Przez Teren Prac rozumie sie caly teren, na ktérym bedg prowadzone Prace wraz z zapleczem socjalno-

sanitarnym dla potrzeb realizacji Prac. Teren Prac zostanie uzgodnione i przekazane w formie pisemnej

Wykonawcy przed przystgpieniem do Prac.

. Szczegdtowe kwestie dotyczace medidow, wynajmu pomieszczen i inne zostaty ujete w Umowie.

. Wszystkie osoby, inne niz pracownicy Wykonawcy, oraz jego Podwykonawcy nie bedg upowaznione do wstepu

na Teren Prac bez zgody Kierownika Prac. Nie dotyczy to przedstawicieli Zamawiajgcego i oséb przez nich

upowaznionych wg listy przekazanej Wykonawcy.

. Wykonawca w kazdej chwili umozliwi i utatwi inspekcje Prac przedstawicielom Zamawiajgcego oraz innym

organom kontrolnym (np. Panstwowa Straz Pozarna, PIP (Panstwowa Inspekcja Pracy), PINB itp.).

Zabezpieczenie Terenu Prac:

. Zamawiajacy zapewni zabezpieczenie Terenu Prac w ramach ogolnego zabezpieczenia zakfadu

z wykorzystaniem istniejgcych zabezpieczen i funkcjonujgcej Stuzby Ochrony Zamawiajgcego.

. Jezeli Wykonawca bedzie wymagat dodatkowej ochrony, to zapewni jg sobie na wtasny koszt.

. Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia przed zniszczeniem i kradzieza:

Czesci urzadzen zdemontowanych do przegladu, remontu.

. Wykonawca ma obowigzek przestrzegania wszelkich obowigzujgcych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa

na terenie Zamawiajgcego.

. Wykonawca od chwili rozpoczecia Prac do chwili Odbioru zapewni trwate ogrodzenie, o$wietlenie, ochrone oraz

wszelkie inne niezbedne srodki dla zapewnienia bezpieczenstwa Terenu Prac.
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4.4.3

Porzgdek na Terenie Prac

Wykonawca zobowigzany jest do utrzymania Terenu Prac w nalezytym porzadku miedzy innymi poprzez:

a. Skfadowanie (w wyznaczonych miejscach) materiatéw stuzacych do realizacji Prac,

b.

C.
d.

44.4

4.4.5

4.4.6

Sktadowanie (w wyznaczonych miejscach) na paletach, w pojemnikach itp. elementéw przeznaczonych do
dalszej zabudowy (armatura, sitowniki, silniki, itp.),

Zachowanie porzgdku po zakonczeniu Prac w kazdym dniu,

W trakcie i po wykonaniu Prac, Wykonawca jest zobowigzany do usuwania odpadow.

Gospodarka demontowanymi czesciami z urzgdzen i instalac;ji:

Wykonawca kazdorazowo po demontazu ww. urzadzen, elementow lub czesci jest zobowigzany poinformowac
o tym osobe nadzorujgca Prace ze strony Zamawiajgcego.

Spetnienie norm hatasu:

Nie moze by¢ przekroczona warto$¢ dopuszczalna ze wzgledu na ochrone $rodowiska zewnetrznego oraz

ochrone srodowiska Pracy.

. Dostawca maszyn i urzadzen, ktore nie podlegajg obowigzkowi zglaszania do certyfikacji na znak

bezpieczenstwa ,B" jest zobowigzany wydac¢ deklaracje zgodnosci wyrobu z normami wprowadzonymi do
obowigzkowego stosowania.
Komunikacja na Terenie Prac:

Dziennik Prac — dostarcza Zamawiajacy, a za jego prowadzenie odpowiada kierownik Prac Wykonawcy.

b. Lacznosc telefoniczna - w celu zapewnienia sprawnej tgcznosci na Terenie Prac, Zamawiajacy wymaga,

4.5

45.1

4.5.2
4.5.3

454

455

45.6

4.5.7

4.6

46.1

aby Wykonawca wyposazyt dozér techniczny (w szczegolnosci mistrzow, koordynatoréw i kierownikéw budowy)
w telefony komorkowe. Przed przystgpieniem do Prac, Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu liste

z wykazem numerdw.
SZKOLENIA

Wykonawca zapewni przeprowadzenie szkolen wyznaczonych przez Zamawiajgcego  0s6b
(pracownikéw/specjalistdw) w zakresie peinej obstugi w systemie Pracy zmianowej obowigzujacym
u Zamawiajgcego — Przewidywana ilos¢ oséb —15 0s6b w maksymalnie 4 terminach.

Szkolenie bedzie obejmowato czgs¢ teoretyczng i czes¢ praktyczng.

Szkolenie bedzie sie odbywato w jezyku polskim (materiaty szkoleniowe tez w jezyku polskim) Wykonawca
przekaze Zamawiajgcemu materiat szkoleniowy w wersji papierowej (3 sztuki) i elektronicznej na pendrive
(1 sztuki).

Szkolenie personelu przeprowadzone w oparciu o instrukcje eksploatacyjne i rozruchu zostanie zakoriczone
przed rozpoczeciem ruchu regulacyjnego.

Koszty wszystkich materiatéw szkoleniowych oraz wynagrodzenie prowadzgcych zajecia, koszty wynajmu sal
i pomieszczen, dojazdu osob biorgcych udziat w szkoleniu do miejsca szkolenia i koszt pobytu Przedstawicieli
Wykonawcy biorgcych udziat w szkoleniu ponosi Wykonawca.

Wykonawca, opierajgc sie na swoim doswiadczeniu i wymogach wynikajgcych ze stopnia zlozono$ci
zastosowanych rozwigzan, zagwarantuje wystarczajgcy czas trwania szkolen, ich stosowng tematyke i poziom
szkolenia.

Wszystkie szkolenia bedg udokumentowane i potwierdzona zostanie ich efektywnos¢ testem sprawdzajgcym,
o wynikach ktérego Zamawiajgcy zostanie pisemnie poinformowany.

INSTRUKCJE ROZRUCHU, EKSPLOATACJI | REMONTOW

Instrukcje rozruchu:

a. Powinna by¢ dostarczona do akceptacji Zamawiajgcego w terminie 7 dni przed planowanym rozpoczeciem
rozruchu.

b. Musi zawiera¢ strukture organizacyjng Zespotu Rozruchowego, wraz z ustalonymi kompetencjami,
uprawnieniami i odpowiedzialno$ciami,

c. Musi zawiera¢ zasady komunikacji, numery telefonéw cztonkéw Zespotu Rozruchowego,
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4.6.2

4.6.3

. Musi zawieraé opis przygotowania i przeprowadzenia rozruchu (szczegétowy program, plan Rozruchu

i Ruchu Probnego, program i instrukcje przeprowadzenia badan po montazowych szczelnosci,
funkcjonalnosci poszczegolnych elementéw i uktadéw regulacyjnych, wykaz Prac przygotowawczych dla
prob rozruchowych, opis Ruchu Prébnego),

. Musi zawiera¢ wykaz materiatéw, czynnikbw pomocniczych, potrzebnych do Rozruchu i Ruchu Prébnego,

Musi zawiera¢ opis przeprowadzenia prob funkcjonalnych i préb przedruchowych na poszczegoélnych
czesciach instalacji i systemoéw,

. Musi zawiera¢ zestawienie niezbednych formularzy do dokonywania zapiséw z przebiegu rozruchu.

Instrukcja eksploatacji - cze$¢ ruchowa:

a.

Powinna by¢ dostarczona do akceptacji Zamawiajgcego w terminie 10 dni przed planowanym przejeciem
zadania do eksploatac;ji.

. Musi zawiera¢ charakterystyke techniczng urzgdzenia/obiektu, dane liczbowe opisujgce parametry

urzadzen wraz z dostepnymi i istotnymi kryteriami operacyjnymi w obszarze eksploatacji.

. Musi zawiera¢ opis techniczny urzadzeh z dodatkowymi parametrami opisujgcymi Prace urzadzen

w warunkach nominalnych.

d. Musi zawiera¢ wykaz zabezpieczen technologicznych urzgdzen/obiektéw/instalaciji.
e. Musi zawiera¢ opis eksploatacji w normalnych (nominalnych) warunkach Pracy:

e opis parametrow w trakcie uruchamiania wraz z wykazem i opisem niezbednych dziatan
kontrolnych i sprawdzajgcych,

e opis czynnosci w trakcie eksploatacji dla obstugi biezacej, opis czynnosci wraz z wytycznymi
dziatan konserwacyjno-kontrolnych z podaniem czestotliwosci, okolicznosci, sposobu ich
przeprowadzenia,

Musi zawiera¢ opis warunkoéw podczas odstawienia.

. Musi zawiera¢ opis postepowania w razie awarii, pozaru i innych zaktécen w Pracy urzgdzenia/instalacji

wraz z wykazem najbardziej typowych zaktécen dla urzadzenia i instalaciji.

. Musi zawiera¢ wykaz aspektoéw oddziatywania na srodowisko.

Musi zawiera¢ wykaz zagrozeh dla ludzi zwigzanych z Pracg przy opisywanym urzadzeniu jak i dla oséb
mogacych znalez¢ sie w strefie oddziatywania urzadzenia.

Instrukcje eksploatacji - cze$¢ remontowa:

a.

Powinna by¢ dostarczona do akceptacji Zamawiajgcego w terminie 10 dni przed planowanym przejeciem
zadania do eksploataciji:

b. Musi zawiera¢ charakterystyke techniczng urzgdzenia (obiektu).
c. Musi zawiera¢ niezbedne warunki techniczne eksploatacji urzgdzenia (obiektu).

oQ ™o

. Musi zawiera¢ czynnos$ci zwigzane z:

e rozpoczeciem remontu (biezgcego, sredniego, kapitalnego i montazu),
e prowadzeniem remontu (biezgcego, $sredniego, kapitalnego i montazu),
e przekazaniem do ruchu prébnego,

e przekazaniem do eksploatacji.

. Musi zawiera¢ wymagania w zakresie konserwacji i napraw urzadzenia (obiektu).

Musi zawiera¢ zakresy i terminy tworzenia dokumentacji remontowe;.

. Musi zawiera¢ zakresy i terminy przeprowadzania ogledzin, przeglgdow oraz préb i pomiarow.
. Musi zawiera¢ wymagania dotyczgce ochrony przed:

e  porazeniem,

° pozarem,

e wybuchem,

e inne wymagania w zakresie bezpieczenstwa pracownikow remontu, obstugi i otoczenia.
Musi zawiera¢ wymagania dotyczgce kwalifikacji oséb zajmujgcych sie remontami i montazami oraz inne
wymagania okreslone odrebnymi przepisami.
Musi zawiera¢ opis wystepujgcych zagrozen w zakresie ochrony srodowiska i bezpieczenstwa Pracy
w trakcie wykonywania Prac remontowych i montazowych.
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4.7

ZARZADZANIE DOTYCZACE REALIZACJI PRAC

Pracami kieruje Przedstawiciel Zamawiajgcego. Wykonawca ma obowigzek uczestniczy¢ w naradach organizowanych

przez Kierownika Projektu.

V. WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE PROJEKTOWANIA WYKONAWCZEGO

51
511

5.1.2

5.1.3

514

5.1.5

516

517

5.2

WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ

Dokumentacja techniczna winna by¢é wykonana w jezyku polskim zgodnie z obowigzujgcymi normami
i przepisami obowigzujacymi na terenie Polski, musi zawiera¢ w swoim zakresie opisy koncepcji rozwigzan
technicznych i technologicznych oraz rysunki wykonawcze tych rozwigzan we wszystkich branzach.
W przypadku dokumentacji powigzanych muszg one by¢ napisane w jezyku polskim, np.:
a. Fabryczne instrukcje obstugi;
. DTR - urzgdzen, armatury, aparatury itp.;
. Dokumentacja rejestracyjna,
. Dokumentacja montazowa,

. Atesty i Swiadectwa kontroli technicznej aparatury, urzgdzen i armatury,

- o o O T

Karty gwarancyjne,
. Opisy techniczne,

o «Q

. Rysunki konstrukcyjne, montazowe i zestawieniowe,

i. Inne zwigzane.
W przypadku materiatdw obcojezycznych nalezy dostarczy¢ oryginat ittumaczenie w jezyku polskim.
Dokumenty obcojezyczne, obligatoryjne wg prawa polskiego, nalezy adaptowaé poprzez odniesienie do
wymogow jakosciowych i ilosciowych wtasciwych dla przepiséw polskich.
Dokumentacja powinna posiada¢ oswiadczenie o jej kompletnoSci oraz sporzadzeniu zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami oraz zasadami wiedzy techniczne;j.
Projekty wykonawcze muszg zawiera¢ rysunki w skali uwzgledniajgcej specyfike przedmiotowych Prac
z wyjasnieniami opisowymi w odniesieniu do:

a. Obiektu lub jego czesci,

b. Instalac;ji,

c. Wyposazenia technologicznego oraz technicznego.
Dokumentacje nalezy opracowa¢ wg zasad jn.:

a. W 3 egzemplarzach w formie papierowej,

b. W 3 egzemplarzach w postaci elektronicznej - nosnik elektroniczny pamie¢ USB.
Cato$¢ dokumentacji winna by¢ dostarczona w trwalej i estetycznej oprawie w formie papierowej oraz
elektronicznej w ilosciach przedstawionych powyzej.

DLA OBOWIAZUJACYCH FORMATOW WYKONANIA DOKUMENTACJI WYKONAWCZEJ

Dla wykonywanej dokumentacji obowigzujg nastepujace formaty:

521

5.2.2

523

5.2.4

Rysunki techniczne:

a. format plikéw: dwg, pdf

b. program: AutoCAD, Adobe Acrobat Reader
Pliki tekstowe edytowalne:

a. format plikow: doc

b. program: MS Word

Arkusze kalkulacyjne:

a. format plikéw: xIs

b. program: MS Excel

Harmonogramy:
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5.3

5.3.1

533

534

5.4

541

5.4.2

a. format plikow: mpp
b. program: MS Project

OPINIOWANIE DOKUMENTACJI WYKONAWCZEJ

Kazdy rodzaj dokumentacji podlega opiniowaniu przez Zamawiajgcego. Dokumentacja dostarczona przez
Wykonawce bedzie zaopiniowana w przeciggu 1 tygodnia od dnia jej przekazania Zamawiajgcemu.
Warunkiem przekazania dokumentacji jest wprowadzenie zgtoszonych przez Zamawiajgcego uwag lub
pisemne podanie przyczyn ich nieujecia.

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ opiniowania i wnoszenia uwag do dokumentacji na kazdym etapie jej
powstawania oraz po wykonaniu w przypadku wadliwego wykonania badz niezgodnego z obowigzujgcymi
przepisami oraz wymaganiami Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany bedzie do uzgadniania z Zamawiajgcym (na pismie, e-mailowo) rozwigzan

projektowych na biezgco w szczegolnosci, co do rzeczy zakwestionowanych przy opiniowaniu.

MIEJSCE DOSTARCZENIA DOKUMENTACJI WYKONAWCZEJ

Wykonang dokumentacje techniczng nalezy przekaza¢ do Przedstawiciela Zamawiajgcego wiasciwego dla
danego zadania za pisemnym obustronnym potwierdzeniem stron o przekazaniu dokumentacji (Przedstawiciel
Zamawiajgcego i Wykonawca), ktore bedzie stanowito niezbedny zatacznik do Protokotu odbioru.

Potwierdzeniem wtasciwego wykonania dokumentacji bedzie Protokdét odbioru podpisany przez obie strony

zamowienia.

VI. ZALACZNIKI

Tabela 6 Lista zatgcznikow

Zatgcznik nr 1 Inwentaryzacja suwnicy - Pomiar geodezyjny torowiska
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